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Allgemeine Sicherheitshinweise

Dieser Zusatz zur Einbau- und Betriebsanleitung
gilt fir die explosionsgeschutzten Ausfihrungen der
Schwebekorperdurchflussmessgerate der Baureihen:

SGK-1 Ex
SGK-1-MSK1 Ex
SGK-1-MSK12 Ex
SGK-1-MSKW Ex
SGK-1-RC Ex

SGK-2 Ex
SGK-2-MSK1 Ex
SGK-2-MSK12 Ex
SGK-2-MSKW Ex

SGK-3 Ex
SGK-3-MSK1 Ex
SGK-3-MSK12 Ex
SGK-3-MSKW Ex

Sie erganzt die Einbau- und Betriebsanleitung fur die nicht
explosionsgeschutzten Ausfuhrungen.

Die Hinweise dieser Anleitung enthalten nur die Daten, die den
Explosionsschutz betreffen.

Die technischen Angaben der Einbau- und Betriebsanleitung fur die nicht
explosionsgeschutzten Ausfuhrungen gelten unverandert, soweit sie nicht
durch diese Anleitung ausgeschlossen oder ersetzt werden.

Die Schwebekorperdurchflussmessgerate der Baureihen

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
e SGK-3 Ex

sind entsprechend der Europaischen Richtlinie 2014/34/EU nach
EN 1127-1:2007 und EN 13463-1:2007 fir den Einsatz in
explosionsgefahrdeten Bereichen unter dem TUV-Priifbericht
194/Ex690.00/08 durch den TUV Rheinland gepriift.

Gefahr!
Explosionsgefahr kann bei falscher Handhabung entstehen.
Montage, Einrichtung, Inbetriebnahme und Wartung

A explosionsgeschutzter Betriebsmittel durfen ausschlie3lich durch
in Explosionsschutz geschultes Personal (,befahigte Person®)
ausgefuhrt werden.
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‘V’ Durchflussmesstechnik seit 1951

Sicherheitstechnische Hauptmerkmale

Kategorie / Zone
Schwebekorperdurchflussmessgerate vom Typ:

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
o SGK-3 Ex

sind fur den Einsatz in Kategorie 2 nach RL 2014/34/EU ausgelegt und nach
EN 60079/14 fir den Einsatz in Zone 1 und Zone 2 geeignet
(siehe Abschnitt 9.1 und 9.2).

Zundschutzarten

Die Stromkreise der Grenzwertgeber (Reed—Kontakte)/RC-Kontakte sind in
der Zundschutzart ,Eigensicherheit” der Kategorie ,ia“ ausgefuhrt. Sie durfen
nur mit zugelassenen und geeigneten Trennschaltverstarkern betrieben
werden, wobei die Anschlusswerte nach NAMUR begrenzt sind

(siehe Abschnitt 4.1).

Schwebekorperdurchflussmessgerate vom Typ:

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
o SGK-3 Ex

fallen nicht unter die 2014/34/EU (siehe auch Abschnitt 9.1).
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Temperaturklassen
Schwebekorperdurchflussmessgerate vom Typ:
e SGK-1 Ex

e SGK-2 Ex
e SGK-3 Ex

sind nur fUr die angegebenen Temperaturklassen zugelassen
(siehe Tabelle 1).

Die Umgebungstemperaturen T_ . Messstofftemperaturen T und die
Geratewerkstoffe sind in der Tabelle aufgefuhrt.

Tabelle 1

Hochstzulassige Umgebungs-/Messstofftemperaturen in °C bei Einsatz in
Temperaturklasse T6-T1.

Material des Schwebekorpers/Auffange:

Aluminium/

Temperaturklasse

T6

T . <40°C T . <40°C T . >0°C<40°C T :>0°C<40°C
T.<70°C T.<70°C T.<40°C T:.<70°C

T . <40°C T . <40°C T .>0°C<40°C
T.<85°C T:.<85°C T <85°C

T4-T1 T4-T1

T . <40°C T <40°C

aml amb:

T:<100°C  T_<100°C

Die Tabellen berucksichtigen zur Bestimmung der zulassigen
Temperaturklasse die nachfolgenden Parameter:

e Umgebungstemperatur T__
e Messstofftemperatur T
e Material des Schwebekorpers

b
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2.4 Betriebsdruck

GlasgroRe max. Betriebsdruck in bar (pmax)
4;5;6;9,5;10;19 10

2.5 Statische Elektrizitat

Bei Schwebekdrperdurchflussmessgeraten ist es grundsatzlich maglich, dass
das elektrostatische Feld, welches im Inneren des Messrohres erzeugt wird,
auf das AuRere des Geréates durchgreift.

Schwebekorperdurchflussmessgerate vom Typ:

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
e SGK-3 Ex

sind deshalb dauerhaft zu erden (siehe Abschnitt 4).

Gefahr!

Bei falschem Anschluss kénnen Explosionsgefahren entstehen. Fur
die Fortsetzung der lickenlosen Erdung der Prozessleitung ist der
Betreiber verantwortlich.

2.6 Statische Aufladung

Flachen konnen sich beim Reinigen elektrostatisch, zindfahig aufladen
(z. B. Plexiglasschutz am Sichtfenster). Diese Flachen sind mit dem
abgebildeten Klebeschild gekennzeichnet:

Achtung! MalBnahme gegen
statische Aufladung

Die Kunststofflache darf nicht gerieben werden.
Reinigung der Flachen nur mit feuchtem Tuch erlaubt.

Diese gekennzeichneten Stellen dirfen nur mit einem feuchten, fusselfreien
Tuch gereinigt werden.

Auflerdem ist darauf zu achten, nicht mit Kleidungsstiicken an diesen
Flachen vorbei zu streifen, da es auch hierbei jeder Zeit zu einer statischen
Aufladung kommen kann.

Staubablagerungen auf dem Gehause des Schwebekdrperdurchfluss-
messgerates sind ebenfalls nur mit einem feuchten Tuch zu beseitigen.

Die Ablagerungen durfen eine Schichtdicke von 3 mm nicht Ubersteigen.
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Kennzeichnung

Die Kennzeichnung des Gesamtgerates erfolgt auf der Hulse parallel zum
Sichtfenster mit den nachfolgend dargestellten Typenschildern:

SGK-2

) SGK-2-B-MSK1 Ex
*  |Jshr 08[SN77777-013-08]Pmax10

e,

Tag-NoTAGS
Kirchner und Tachter
D-47228 Duisburg
www kt-web.de
Jahr Herstellungsjahr
P max max. zulassiger Betriebsdruck
Tag-No Messstellenkennzeichnung
SN Seriennummer

Zusammensetzung der Seriennummer: nnnNN-mmme-jj

Beispiel:

Auftragsnummer 77777
77777-013-08 Gerat Nr. 013

im Auftrag mit Baujahr 2008
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4

4.1

Montage und Einrichtung

Gefahr!

Explosionsgefahr kann bei falscher Handhabung entstehen.
Montage und Einrichtung explosionsgeschutzter Betriebsmittel
durfen ausschlieRlich durch in Explosionsschutz geschultes Personal
ausgefuhrt werden.

Die Hinweise der Einbau- und Betriebsanleitung und des Zusatzes zur
Einbau- und Betriebsanleitung sind hierbei unbedingt zu beachten.

Die Eignung des Schwebekdrperdurchflussmessgerates bezlglich des
Einsatzbereiches ist durch die Kontrolle des Typenschildes zu Uberprufen.

Das Schwebekdrperdurchflussmessgerat ist zu erden (siehe hierzu auch die
Abbildung unter Abschnitt 4.4).

Sofern das Gerat Uber die Prozessleitung nicht ausreichend

elektrostatisch geerdet ist, muss eine zusatzliche Erdverbindung mit

Hilfe des gekennzeichneten Erdungsanschlusses auf der Riuckseite der
Hulse hergestellt werden. Die Verbindung gewahrleistet lediglich eine
elektrostatische Verbindung des Gerates und erfullt nicht die Anforderungen
an eine Potentialausgleichsverbindung.

Sollten sich ggf. Druckstdf3e in der Rohrleitung betriebsbedingt nicht
vermeiden lassen, muss das Gerat mit einem vorgeschalteten Drosselventil
betrieben werden.

Elektrischer Anschluss

Der einfache, eigensichere Reed-Kontakt ist am Schwebekorperdurchfluss-
messgerat befestigt.

Dieser Reed-Kontakt darf nur durch einen bauartzugelassenen, geeigneten
Trennschaltverstarker mit eigensicheren Stromkreisen erfolgen. Dabei sind
folgende Hochstwerte zu beachten:

Kennzeichnungsdaten

Grenzwertschalter Ui [V] li [mA]
MSK1 Ex

MSK12 Ex 20V 40 mA
MSKW Ex

RC 10-14-N3

RC 15-14-N3

8 VDC 1 mA/3 mA

Diese Grenzwertschalter Gibernehmen keine sicherheitsrelevante Funktion
innerhalb einer Anlage.
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Anschlussbelegung

Der elektrische Anschluss der eingebauten Grenzwertschalter ist in der
Einbau- und Betriebsanleitung beschrieben und auf dem Typenschild
abgebildet.

Bei der Ausfuhrung ,Ex“ muss wie in folgender Abbildung dargestellt, die
Typenbezeichnung mit dem Zusatz ,Ex" versehen sein. Nur mit diesem, mit
,EX“ gekennzeichneten, Kontakt ist es erlaubt, das Gerat im ,Ex-Bereich®
zu betreiben. Der Betreiber der Anlage muss sicherstellen, dass der unten
abgebildete Kontaktaufkleber auf der Ruckseite des Durchflussmessgerats
vorhanden ist.

»EX“-Kennzeichnung

|
SN: 77777-004-08

Schaltsp;: 20V DC o
500V | schatstr: 40 maA
proofed | schaii: 1w/ va
Spanfest: 230V AC/400V OC \V
MSK1Ex o o—: "

Warnung!

Kirchner und Tochter
wiww kt-web.de

047228 Duisburg

Diese Bemerkung muss auf dem Etikett vorhanden sein, um das Gerat im
Ex-Bereich betreiben zu durfen!

Anschlusskabel

Die Anschlusskabel fur die eigensicheren Stromkreise sind entsprechend
dem gultigen Installationsstandard (z. B. EN 60079-14) auszuwahlen. Dabei
ist eine Summenstrombildung zwischen unterschiedlichen, eigensicheren
Stromkreisen des Schwebekorperdurchflussmessgerats auszuschliel3en.
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44 Erdungsanschluss

Die folgende Abbildung zeigt eine Prinzipskizze Uber den Anschluss des
Erdungskabels mit der Prozessleitung.
Dieses Erdungskabel muss vor Inbetriebnahme eines Gerates vom Typ:

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
e SGK-3 Ex

mit der Prozessleitung bzw. der geerdeten Schalttafel verbunden werden.

Armaturentafel

Erdungsanschluss

5 Inbetriebnahme
Vor Inbetriebnahme sind folgende Prifungen durchzufihren:

1. Eignungsprufung der eingesetzten Materialien des Messteils
und der eingesetzten Dichtungsmaterialien auf ausreichende
Korrosionsbestandigkeit gegen den Messstoff.

2. Eingebaute, eigensichere Reed-Kontake richtig anschlielen.
3. Messgerat elektrostatisch erden (siehe auch die Abbildung in
Abschnitt 4.4)

4. Um DruckstoRe zu vermeiden, hat der Betreiber daflir zu sorgen, dass
das Gerat mit einem kontinuierlichen Volumenstrom angefahren wird
(Dabei keine Magnetventile verwenden).
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Wartung

Die Schwebekorperdurchflussmessgerate vom Typ:

e SGK-1 Ex
e SGK-2 Ex
e SGK-3 Ex

sind unter Ublichen Betriebsbedingungen und sachgemalem Gebrauch
wartungsfrei.

In ungunstigen Betriebsfallen kann es zu einer Beeintrachtigung

der Messfunktion durch Verschmutzung des Messglases oder des
Schwebekorpers kommen. In diesem Fall ist eine Reinigung des Messglases
und des Schwebekdrpers entsprechend der Einbau- und Betriebsanleitung
durchzufuhren. Alternativ kann das Gerat zur Reinigung an die Firma
Kirchner und Tochter GmbH geschickt werden.

Gefahr!

Explosionsgefahr kann bei falscher Handhabung entstehen. Die
Wartung explosionsgeschutzter Betriebsmittel darf ausschlieBlich nur
durch in Explosionsschutz geschultes Personal ausgefuhrt werden.

Anlagen in explosionsgefahrdeten Bereichen miussen regelmalig auf ihren
ordnungsgemalen Zustand Uberprift werden. Dabei mussen folgende
Prifungen regelmafig durchgefihrt werden:

e Sichtprifung des Gehauses, des Messglases und der Anschlusstticke
auf Beschadigung oder Korrosion

e Prifung des Messteiles auf Leckagen

e Einbeziehung des Durchflussmessgerates in die regelmafigen
Druckprufungen der Prozessleitung

e Sichtprufung der Schwebekdrperauffange (bei Versprodung missen
diese ersetzt werden)

e Staubablagerungen auf dem Gerat durfen eine Schichtdicke von 3 mm
nicht Ubersteigen.

e Das Gerat ist grundsatzlich mit einem feuchten Tuch zu reinigen.

A. Kirchner & Tochter GmbH  Dieselstralde 17 - D-47228 Duisburg
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71

7.2

Demontage

Elektrischer Anschluss

Die Demontage sollte mdglichst im spannungsfreien Zustand erfolgen. Ist
dieses nicht mdglich, sind die Randbedingungen fur Eigensicherheit (z. B.
keine Erdung oder Verbindung verschiedener eigensicherer Stromkreise)
wahrend der Demontage zu beachten.

Prozessanschllisse

Gefahr!

Verletzungsgefahr durch unter Druck austretende Medien. Die
Leitungen in die das Schwebekorperdurchflussmessgerat eingebaut
ist, sind vor der Demontage zu entlasten.

Je nach Medium kénnen z. B. Verletzungen der Atemwege oder der Haut
auftreten. Ein unkontrollierter Ausfluss von Restflussigkeit aus dem Messtelil
ist zu vermeiden.

Bei umweltkritischen Messstoffen sind alle medienberthrten Teile nach
Ausbau sorgfaltig zu dekontaminieren. Der Aus- und Einbau liegt im
Verantwortungsbereich des Betreibers.

Instandhaltung

Instandhaltungen, die sicherheitsrelevant im Sinne des Explosionsschutzes
sind, durfen nur durch den Hersteller, seinem Beauftragten oder unter
Aufsicht von Sachverstandigen erfolgen.
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9.1

Anhang

Stellungnahme durch den TUV

—
‘ ’ Kleindurchflussmessgerate

Stellungnahme zur Anwendbarkeit
der RL 94/9/EG (ATEX)

Fiir Gerate und Komponenten
zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Statement for application
of directive 94/9/EC

for Equipment and Components
intended for use in Potentially Explosive Atmospheres

Gegenstand: SchwebekérperdurchfluBmeBgerite
Equipment/Component type SGK 1 Ex, SGK 2 Ex, SGK 3 Ex

Hergestellt und zur Prifung vorgelegt A. Kirchner & Tochter GmbH

Manufactured and submitted for examination

Anschrift D - 47228 Duisburg , Dieselstrate 17

Prufgrundlage Anhang Il der Richtlinie 94/9/EG

Basis for examination Annex Il of Directive 94/9/EC

Verwendete Normen EN 1127-1: 2007 und EN 13463-1: 2007

EN 13463-5:2003

Schutzartkennzeichen Keine

Cade for type of protection

Prifergebnis: Das Gerat fillt, unter den weiter unten genannten
Bedingungen, nicht in den Anwendungsbereich

Examination result der Richtlinie 94/9/EG.

Prifbericht-Nr: 194/Ex690.00/08

Assessment number

TOV Rheinland Industrie Service GmbH

This statemend may only ba repeoduced in s entirety and withoul change.

Seite 1von 3 s )
& Diia: . darf nur ig und ! ielfalligt werden. A TUVRhEInland®

A. Kirchner & Tochter GmbH Dieselstralle 17 - D-47228 Duisb
. - urg
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Kirchner und Tochter

Durchflussmesstechnik seit 1951

A_ TUVRheinland®

Genau. Richtig.

1) Gegenstand und Typ

SchwebekorperdurchfluBmeRgerate SGK 1 Ex, SGK 2 Ex, SGK 3 Ex

2) Beschreibung

Das Schwebekérperdurchflussmessgerat ist ein DurchfluBmessgeraét fur Flissigkeiten und
Gase. Alle Gerate sind konstruktiv sehr identisch und messen den Durchfluss von Gasen und
Flussigkeiten nach dem Schwebekérperverfahren. Die DurchfluBmenge durchstrémender,
durchsichtiger Medien wird direkt an einem kalibrierten Borosilikat-Messkonus und der Hohe
des Schwebekérpers abgelesen. Die Anschlisse der DurchfluRmessgerate sind als
Rohrgewinde ausgefilhrt. Als Zusatz gibt es Geréate mit einer in den Geratekopf integrierten
Spindel um den Volumenstrom zu regeln. Die Angebauten Sensoren RC.. sind zertifiziert in der
EG-Baumusterprifbescheinigung PTB 99 ATEX 2128 X. Die MSK Sensoren sind einfache
Betriebsmittel und brauchen keine eigene ATEX Bescheinigung, sind aber eigensicher
Anzusteuern. Die Installation des Gerates muss gemaf den Angaben des Herstellers in der
Bedienungsanleitung erfolgen.

3) Dokumentation

Nr. Bezeichnung vom Seiten  unterschrieben
1 Produktbeschreibung 2008 16 20.?2.08
2 Einbau- und Betriebsanleitung 2008 29 20.12.08
3 Registrierbescheinigungen 2008 37 20.12.08

4) Technische Daten

Dieser Prifbericht darf nur volistandig und unverandert vervielfaltigt werden.
This test and assessment report may only be reproduced in its entirely and without change.

2
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3

H Umgebungstemperatur: 0°Cbis 40 °C
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S Messstofftemperatur: 70°C

2 Max. Betriebsdruck: 10 bar
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H Skalenlange: 220mm max.
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2 Prifoericht-Nr.: 194/ Ex 690.00 / 08 Seite 2 von 3
2 Test and Assessment Report-No.: Page 2 of 3
®

9504 09.06
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A TOVRheinland®

Genau. Richtig.

5)  Priifergebnis

Die im Kapitel 1 aufgefuhrten Schwebekdrperdurchflussmessgeréate fallen nicht in den
Anwendungsbereich der Richtlinie 94/9/EG, weil sie bei bestimmungsgemalker
Verwendung keine eigenen potentiellen Zindquellen besitzen und keine potentiellen
Zundguellen im explosionsgefahrdeten Bereich verursachen.

6) ATEX Kennzeichnung
Nicht erforderlich

7) Bedingungen fiir die sichere Verwendung bzw. Verwendungshinweise
Elektrostatische Aufladung
Der Betreiber muss elektrostatische Aufladung des Gerates gemaf den Herstellerangaben

vermeiden.

Staubablagerung
Staubablagerung muss vermieden werden. Die Schichtdicke darf 3mm nicht Gibersteigen

Elektrischer Anschluss von Zusatzgeriten

Am Schwebekoérperdurchflussmessgerat sind Durchfluss-Sensoren befestigt. Der Sensor ist nur
an einen eigensicheren Stromkreis anzuschlieBen. Der eigensichere Stromkeis war nicht
Grundlage dieser Prufung. Die Hochstwerte sind den jeweiligen Bauart Zulassungen der
eigensicheren Betriebsmittel zu entnehmen.

g

TUV Rheinland Industrie Service GmbH Essen, 15 anuar 2009

Haumannplatz 4
/ LA

45130 Essen
Friedhelm Risse

\FQE A w(arz_( A \

Prufbericht-Nr.: 194 / Ex 690.00/ 08 Seite 3von 3
Test and Assessment Report-No.: Page3of 3

Dieser Priifbericht darf nur vollstiandig und unverandert vervielfaltigt werden.
This lest and assessment report may only be reproduced in ils entirety and without change.

® TUV, TUEY und TUV sind eingetragene Marken. Eine Nutzung und Verwendung bedarf der vorherigen Zustimmung
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9.2 Konformitatserklarung
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Die Gerate der Firma Kirchner und Tochter sind nach den einschlagigen
EG/EU CE Richtlinien gepruft.
Auf Anfrage erhalten Sie eine entsprechende Konformitatserklarung.
Anderungen ohne vorherige Ankiindigung bleiben vorbehalten. Die aktuell giiltige
Version unserer Dokumentation finden Sie unter www.kt-flow.de.

Das Kirchner und Tochter QM-System ist nach DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert.
Es wird eine systematische Qualitatsverbesserung in standiger Anpassung an die
immer héher werdenden Anforderungen betrieben.
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